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Retos del taller multimarca de automocion: la
reparacion avanzada y la digitalizacion

Centro San Viator
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* Centro Integrado de FP Euskadi | MISION o

El Centro Diocesano 3an Viator impulsa el crecimiento integral de
* Alineado con el VI Plan Vasco de Formacion Profesional tadas las personas dz [a Comunidad Educativa y promueve:
* Ubicado en la comarca de Enkarterri, Bizkaia " Eldesarrollo e la comarca y el territorio.

* La mejora de la competitividad de las empresas ¥ a una sociedad

* Con alrededor de 1000 alumnos en formacion reglada 'y inclusiva,

* La generacion de talento, el desarrallo de las competencias

una plantilla de unos 120 personas. personales y profesionales

VYV V V

* La experimentacion, |z innovacion aplicada y la gestion avanzada v
sustentable.

Para ello, los pilares fundamentales compartidos son la convivencia,
la atencion a la diversidad vy la igualdad, la integracion vy la
zolidaridad, v el compromiso y la contribucion al desarrollo
sosteniole.
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ESTRATEGICO

ESPECIFICO

Una de nuestras lineas de especializacion como Centro es la Automocion
Colaborador habitual del Area de Especializacidn de Tknika: AUTOMOTIVE TECNOLOGIES

Participamos en colaboraciones/servicios TKGUNE con empresas y centros tecnoldgicos dentro de toda

la cadena de valor de Automocion.

Desarrollamos proyectos de Centro de innovacion con una estrategia sostenida en el tiempo y alineada

con el sector.
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LANBIDE HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA
CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING
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3.4. EJES ESTRATEGICOS Y AREAS DE INTERVENCION

Hemos definide 7 ejes de orientacion estratégicos en los gue se enmarcan 15 areas de
IfAtarvancon

7 EJES 15 AREAS
de orientacion estratégica W de intervencion W

TECH ﬂLﬂGiA_. 1. Transfarmacian Digital
DIGITALIZACION ¥ 2. Desarrallo tecnoldgics a
SISTEMAS INTELIGEMNTES inteligencia aplicadsa

IHHﬂ\'ﬁEIﬁH 3. Innovacion disruptiva
ESTRATEGICA Y

TRANSFORMACION
DISRUPTIVA

4. Innovacion aplicada &n
efntormos astralégicos

Em DE u 5. GeatiGn de |a inbe i'El.'Ill.i-l aplicesda

2.8. Sostenibilidad y Economia Circular en automocion

INTELIGENCIA EM LOS . Gastidn de |
CENTROS DE FORMACION o )

de |a carmplejidad.

PROFESIONAL 5.0 7. Gestidn del cambio

» Hacer accesibles las tecnologias avanzadas asociadas a los vehiculos electricos, pila
de hidrogeno y otras, por medio de diferentes proyectos.

= Didactificar vehiculos comerciales dotados de las dltimas tecnologias para ponerlos
a disposicion de los centros,

DESARBOLLO HUMAMNO. 10. Formacion de alto rendimiento Promover la economia circular en el ambito de la reparacion avanzada y sostenible,
LAS PERSONAS COMO M. La dimensidn humana en la FP transfiriendo a profesorado vy Pymes los conocimientos sobre nuevos procesos
$:E;;‘E§':E:$Eﬂ""‘ :; ::: :-'-J:'m:”d ific acidn tecnicos y medio ambientales.
Documentar yv procedimentar la reparabilidad v segunda vida en estacionario de las
baterias de traccion (Alta Tension) de vehiculos hibridos, eléctricos e hidrogeno.
CENTROS DE FP 5.0 R . -

INTELIGENTES
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Proyecto CAR KONPON - 19/20

Hoja de ruta hacia la integracion de los talleres multi marca de la CAPV en las estrategias de Economia Circular

» ENVEJECIMIENTO PARQUE MOVIL
» SECTOR TALLERES REPARACION:

< :
9 » Sector empresarial familiar. NECESIDAD TRANSFORMACION
<
5 » Sector empresarial poco digitalizado.
o ﬁ
= » Modelos de negocio obsoletos.
> INNOVACION COMOCIMIENTO
= » NUEVAS TENDENCIAS DE MERCADO
m
@)
m
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DEFINICION
LINEAS
ESTRATEGICAS

SELECCION
TALLERES Y
ANALISIS

VALIDACION
HOJA DE RUTA

DESPLIEGUE
ESTRATEGIAS

PILOTAJEY
HOJA DE RUTA
FINAL

Proyecto CAR KONPON
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2.3. Recuperacion piezas y mercado

Tipos de vehiculo. 3 ¢ 5 = %
Awomovil0 MotosO  Indusmiall  Obea piblicap )DRagnsstico y busqueds do amores ...t ;
Maqui agricok  OwosO :)!mbmm ...................... ::

1.Servicios prestados
M‘M Freoos y saspemsica 0
g‘;‘r g mmg 8.;Su taller necesita reparar piezas que no eran
Flscromecamica [ Owos o tan comunes hace 10 afios?

2 Equipamiento del taller

Desmontadora de ruedys O

Cabima pmtura =]
Elevadores o

i Desearian usted y
sus clientes que
hubiera piezas de
recambio mas
baratas que las
originales?

‘ W AT
o

N PO

' B MUHD

¢ Como de obligado
esta por el
fabricante a usar
piezas originales?

Equlibndonnderuedxs O
Alnsador o
Maquina de recarga ds AAD
Ozos a

Linsa PREITV o
Maguza ds diagnous O
Pass throe o

3 En promedio, ;Cuantos vehiculos por dia en
tran en su taller?

4. ;Edad del parque?
Oadafos O 428280
Mtdo 120800 Todes O

$al2ades O

5. Hay necesidades de formacion para sus Sistemas de direcciéa asistida
empleados? (En que area?

Elsctromica ) Pass e o

g Mmn e Ml

Pean 0O Efoamment o

Semmidad e Vahsculo hibrido y electrico o

Motores eléctnicos o kibeidos o

Ozos o

6. ;Qué nuevas habilidades/formacion le
gustaria que su empresa/empleados tuvieran?

SUTALLER Y SUS SERVICIOS

7.Calcule el porcentaje de las siguientes activi-
dades de su taller en relacion con el tiempo de
trabajo.

"

cCuan a menudo sucede

gque un cliente tiene gue

ir varias veces a su taller
por una averia?

¢ Estaria dispuesto
a trabajar con
proveedores de
piezas
reutilizadas?

\

dAyudaria a su taller
tener los coddigos de
mmermofia de fallos
"enviados" por el
vehieula, antes de que
se lleve a cabo el
servicio de reparacion?

SOPUErta vt ks gunes

¢Con que frecuencia
pide el cliente
"piezas nuevas
originales"?

éHa planeado invertir en
tecnologia y software en
los proximos tres afios?

N

LANBIDE HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA

CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING
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PROYECTO CAR KONPON

CENTRO

LINEA ESTRATEGICA

DON BOSCD | ARCTHABALETA | IURRETA MEKA

1. Vehiculos hibadas. y &l ectrioas

| SAN VIATOR

2 Reamndidonamiento de paragolpes y amponenies
integradas en &l {A0AS+ componentes plashoos)

1, Reparacion de axmponentes en ALUMINID

4. Reparacian de camaras de wisian de marcha atras.

S Reparacion avanzada de los sistemas
anticon Lami nacian

DATOS RECOGIDOS
TECNICAS Y
TECNOLOGIAS
BUSQUEDA
EMPRESAS

6. Reparacion avanzada de cajas de cambao
de daoble embrague {D5G],

1. Reparacion de FARDS de LED

8. Reparacion y/fo recuperacion de Bevalunas

9. Definiodn de nuevos procesos para el desguace
{induy endodiagnosis, pas thru..|

10, ECUs. Reprogramacion nivel 2y 3

11 Repamaon inyedores Common Rail

Tlainka

LANBIDE HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA
CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING
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2.3. DESPLIEGUE LINEAS ESTRATEGICAS ‘l.
1. REPROGRAMACION ECUs it

DESCRIPCION — s RETO
- Los vehiculos actuales estan dotados de un | Controller Area Network EIhemet AVD, (A Wress B} La tecnologla que permute a los talleres acceder
e'evado nﬁmero de Electronig cOntrol ymv(en - | Collision Detection | S— S -~ Ethernet TSN (Time-Sensitive Neteorking) a 'a informacmvdia . o de los

System

adelante ECUs), que sirven para gestionar los aubomowls sellama Pasﬂhm Este SISIJema
distintos sistemas electronicos que montan. ; La ; Z | _jpermrhe tlabagar conel software original de
- A menudo y debido a fallos de funcionamiento (el = i A > / | cada marcay dlagmsh-rdetalladamente cada
motor no arranca en frio, la radio no sintoniza ' : : ‘vehiculo. Este es el objetivo principal que
emisoras, el ESP no funciona como debiera, etc.), pretende esheesmdlo. realizar
el Software requiere de correcciones para que el _repmgramaaones originales de cada marca en
sistema funcione adecuadamente. Estas las ECUs.
correcciones son necesarias ya que en fabrica no
han podido realizarlas por la complejidad que
supone adaptar el Software a las infinitas
circunstancias de funcionamiento de cada
vehiculo, en cada pais o lugar.

' LIN
— ——— — ; FlexRay ( Local Interconnect Network
l PROBLEMAT'CA Brake-by-Wire System Multifunction Keyless System

Por lo general, el taller MUI.TIMARCA no tiene
herramientas ni oonoamlenbos sufi uentes para
abordar estas reparaciones e histéricamente se
han mandado a reparar sin saber e)ﬁctamente
cudl es la causa ‘que ocasiona el pmblema alaEcu
y del whu:ulo

1 nika

LANBIDE HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA
CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING
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2.3. DESPLIEGUE LINEAS ESTRATEGICAS ARE

. ARETXABALETA
1. REPROGRAMACION ECUs EJEMPLO “‘:“’: L"‘:‘:

Citroén Jumper gue tiene un problema de mator
o1 REGISTRO en el sistema del fabricante en el que vamos a trabajar.
Esto no siempre es facil, debido a que cada marca tiene sus propias
aele=e Ry ML OV condiciones para darse de alta, descargar el programa e instalario y de
2 FASES contratar las sesiones, incluyendo la autenticacion del usuario.

*2. REPROGRAMACION de la ECU. Para esto se con el software original
de cada fabricante.

Intentando reparar el problema, se le cambiaran los & inyectores de gasoil y kas 4 bujias de
precalentamiento con un coste de mas de 1.000 euros, pero el motor seguia fallando.

El hardware gue usamaos para la reprogramacion el KTS 560 de Bosch.

También es imperativo utilizar @l mantenedor de baterias, ya que sien el
momenta en el gue se estd ejecutando la reprogramacion falla la bateria
padriamos dafar la ECU

* Ordenador PC/LAPTOP. Valido cualguier modelo
medio del mercado(compatibilidad con Windows

XP/Vista/ 7) — Aprox. 500,00 €.
* Conexion a Internet de Alta Velocidad.
* Programas Informaticos Basicos (navegador de

HERRAMIENTAS/ internet, Adobe Reader, Flash)

EQUIPOS s Certificado electrdnico. Aprox. 150,00 € anuales.

NECESARIOS * Programas de cada Fabricante. Pendiente (ej. Nissan
240,00 £ + licencia) + Pago por cada intervencion por
tiempo (Tarjeta de Débito /Crédito)

» Sistema de “bateria externa” (para evitar
interrupciones en reprogramaciones). + Interface
Comunicacion: SAE J 2543 (Pass-thru). Aprox
1.500,00€.

Una ver canectado ¢l ordenadar de diagnosis al vehiculo, trabajaremas con la
herramienta de diagnostico orginal del grupo PSA, el DIAGBOX.

identificamos | referencia de fa unidad de contral y 1a versidn de software
instalada en 1a ECU y después procederemos 2 la reprogramacidn de la ECU
desde la pestaia REPARACION del programa

La reprogramacion se hizo correctamente y después de borrar las pasibles errares que
pudiera haber en la memaria de la ECU, salimos @ hacer una prueba en carretera. Esta ver
el motor iba redondao y la averia s« habia subsanado, no fallaba ni echaba humo por &l tubo

de escape,
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REALIZACION DE WORKSHOPS CON TALLERES EN LOS CENTROS
PARTICIPANTES

Qon

. " .. JORNADA TECNICA PARA EL TALLER MULTIMARCA
| & ihobe m REPARACIONES DE DEFORMACIONES EN PIEZAS DE
e ” : i ALUMINIO
\' - LUGAR: Centro de Formacion Profesional ™~ 7 ===
IURRETA . Dia y hora: 20 Febrero 2020 — 19:30hora L, sar .
sopuerta
REPARACION DE ELEMENTOS PLASTICOS CON SOLDADURA
DE NITROGENO. JORNADA TECNICA PARA EL TALLER MULTIMARCA

REPARACIONES DE DEFORMACIONES EN PIEZAS DE ALUMINK REPARACIONES AVANZADAS

LUGAR: Centro de Formacion Profesional de lurreta

LUGAR: Centro de Formacion Profesional San Viator

Dia y hora: 27 Febrero 2020 — 15:15 horas (4 horas)
Dia y hora: 10 Marzo 2020 — 19:30horas

——
ar p
.

s Al

Saln m 1 F"
oy
Y £l N
- ‘ v I ator LANBIDE HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA
CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
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» Se consiguid movilizar a talleres multi marca de 5 comarcas de Euskadi para que visualicen que en la re
manufactura y la reparacion avanzada esta una palanca de competitividad de sus empresas.

» Se les ha capacitado técnicamente a grupo de talleres multi marca a través del pilotaje para poder desarrollar las
reparaciones avanzadas y poderlas incluir en su portfolio de servicios.

» Se presentd una hoja de ruta hacia la reparacién avanzada (economia circular) la donde la formacién e inversién
en equipamientos (digitalizacidn), se presentaba como vectores clave para su competitividad.

» Los Centros de Formacion Profesional han abierto lineas de investigacion sobre reparacion avanzadas, a través de
una metodologia de proyecto, que les permite |la especializacion y la actualizacion continua y futura de su
profesorado, alumnado y talleres convenidos.

—_——

Li " Sdln i .A _Ml]nmlka

CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
SO p u e rta elizbarrutiko irakas-gunea
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BATERIAS

El proyecto busca a través de del El proyecto installcharger aborda la
diagndstico digital inteligente de integracion de diferentes sistemas

baterias de VE cotar de nuevos de recarga en cualquier tipo de
conocimientos y capacidades a la FP, ubicacion publico-privada, teniendo

que permitan afrontar con garantias en cuenta las actuaciones que
el nuevo escenario mundial de conlleva tanto en obra nueva como

almacenamiento y dotar de adaptacion o reforma
P profesionales a toda la cadena de
valor

LB gl smaterial

i
i
: 2024
i
Curso: I
TERMOBATT
El proyecto busca un conocimiento Participantes: El proyecto TERMO-BATT estudiara
profundo de la tecnologia de CPEPS SAN VIATOR LBHIP los sistemas de almacenamiento
almacenamiento (baterias) en vehiculos CIFP DON BOSCO LHI energetico de lon-Litio en micro
eléctricos e hibridos, que permita Sk redes alimentadas por sistemas de
alargar su vida Util a traves de dos energia renovable a traves de la
vectores: por un lado nuevos procesos aplicacion de tecnologias termao
avanzados de mantenimiento y graficas digitales avanzadas.

reparacion avanzado en el taller, y por
otro su segunda vida en aplicaciones de Sa n .

estacionario relacionadas con energias ‘ : t
renovables. — Vla or
SOPUEITA eizvsrmtioiokas gunes
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AUTOMOTIVE TECHNOLOGIES
PASSTHRU

Funcion que permite programar las

unidades de contral conforme a la Se prepara un equipo especifico de Se despliega el passthru en |a
norma Euro 5. Desde el 01 de marzo taller para poder albergar los formacion reglada (retos de ciclos),
de 2010 todos los fabricantes diferentes accesos a las diferentes para todo el alumnado. ¥ se ofertan
originales estan obligados a marcas. f-::urmacia::-nels para talleres
proporcionar a los talleres Se realiza una primera trasferencia multimarcas
independientes informacion técnica a profesorado del Centro

sobre reparaciones y a permitir la
programacion de centralitas.

O

AUTOMOTIVE TECHNOLOGIES

Se introduce en TKNIKA como Se generan responsables de
objetivo prioritario dentro del area PassThru en los centros y se realiza
) . . el despliegue de diferentes marcas
de Especializacion. Lidera
. en los accesos en formato educativo
Aretxabaleta Lanbide Eskola

Tanka

€ HEZIKETARAKO BERRIKUNTZA ZENTROA
JE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
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'CONNECTED AND AUTOMATED CAR

CIBERCARSIMU

El proyecto busca profundizar en el conocimiento de la
ciberseguridad en el ambito de la automacion a traves del
desarrollo de entornos de simulacion que didactifiquen
los diferentes puntos de ataque o vulnerabilidades del
vehiculo. Todo ello dentro de la tendencia tecnologica que
hace que los vehiculos cada vez estan mas conectados y
Automatizados a traves de sistemas inteligentes de
transporte y de tecnologias de comunicacion como el 5G.

El proyecto busca profundizar en las
tecnologias de comunicacion,
conectividad y automatizacion de
nuevos vehiculos dotando de una
actualizacion tecnoldgica al
profesorado de los ciclos de
Automocion y Telecomunicaciones

f
i
1
2023 :
i

CYBERCAR

El proyecto CIBER - CAR tiene como objetivo una primera aproximacion a
la ciberseguridad en el ambito de la automocion.

Se trata de identificar los 6rganos técnicos de normalizacion, estandares,
proyectos e iniciativas mas relevantes, relativos a la ciberseguridad, en el
ambito de la movilidad Conectada y Automatizada, en particular en los
vehiculos conectados y Automatizados, sistemas inteligentes de

transporte y las tecnologias de comunicacion y conectividad involucradas.

COCHE CONECTADO Y CIBERSEGURO mee 74 viator

SO p u e rta elizbarrutiko irakas-gunea
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» Los Centros de Formacion Profesional de Euskadi, estan fuertemente alineados con la economia
circular y en concreto con la reparacion avanzada en el sector de Automocion.... a través de una
estrategia sostenida en el tiempo y alimentada por proyectos de innovacion que buscan a una
capacitacion a los nuevos técnicos asi como a las pymes que quieran apostar por la economia
circular en sus negocios.

» Por ultimo anadir, que a partir del préximo curso, en todas las Familias Profesionales de la FP
aparece un nuevo modulo formativo denominado SOSTENIBILIDAD.... que impulsara en cada
ambito profesional a través de retos especificos la legislacion aplicable a cada sector y los
vectores de intervencion: reparacion avanzada, remanufactura, circularidad, huella...

-7 san m
/ V|ator

sopuerta
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Alberto Laza
Centro San Viator
Barrio San Cristobal n22 -48190 Sopuerta (Bizkaia)
T.(+34) 946 104 800

https://www.san-viator.eus/es/
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