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Introduccion

Prevenir

Planes de produccidén limpia

{ Reducir Ecoeficiencia
| Ahorro vy reutilizacion INTERNO

-,

Reutilizar
: Valorizacion de subproductos
Reciclar
Reciclaje y aprovechamiento EXTERNO
.. Tratamiento a fin de tubo
Eliminar L, .
Eliminaciony Gestion
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Introduccion

e Evitar e Producto que se e Cualquier
subproductos obtiene ademas sustancia u objeto
e Minimizacidon de del principal y del cual su
subproductos que suele ser de poseedor se
- meurflfar menor valor que desprenda o
este. tenga la intencion
e Coproducto o la obligacion de
desprenderse,

qgue no se incluya
en la definicion
anterior
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Diagnéstico de ECO-eficiencia

Se trata de definir el estado actual de |la eficacia de los procesos.

Para el diagnostico de situacion o establecimiento del escenario de estudio se emplea una metodologia que
combina conceptos de:

« Ecodiseno basado en el analisis de ciclo de vida(ACV o LCA de sus siglas eninglés Life Cycle Assessment)
 Planes de Produccion Limpia

* Criterios de mejora continua
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Analisis del Ciclo de Vida :

El analisis del ciclo de vida(ACV)es una herramienta que se utiliza para evaluar el impacto ambiental de un
producto, proceso o actividad a lo largo de todo su ciclo de vida mediante la cuantificacion de los recursos
utilizados ("entradas" como energia, materias primas, agua)y las emisiones al aire, agua y suelo (“salidas”)
asociados al sistema que se esta evaluando. (ISO 14040:2006)

El Analisis del ciclo de vida de un producto tiene en cuenta todo su CICLO DE VIDA:

* Obtenciony suministro de las materias primas,
 Transporte de dichas materias primas,
 Fabricacion de intermedios

« Elaboracion del propio producto, incluyendo envase,
* Distribuciony venta del producto,

« Consumo,

 (estiondelosresiduos generados.
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Ecodiseno
Son acciones orientadas a la mejora ambiental del producto definidas en la etapa inicial de diseno.

El Medio Ambiente es tenido en cuenta durante el proceso de desarrollo de productos, como factor adicional a los

tradicionalmente evaluados.
Medio Ambiente

Estetica Seguridad

Ergonomia

Costes
_ _ Calidad
Funcionalidad
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Produccion Limpia

Plan operativo integrado dirigido a:

Reducir los consumos de materias primas y auxiliares, envases, aguay energia
ncrementar la eficiencia en su utilizaciéon y manejo

Prevenir y reducir las pérdidas, residuos, vertidos y emisiones (Volumeny contaminacion)

Objetivo:

Reducir los costes productivos

Aumenta la competitividad de la empresa
Reducir la degradacion del medio ambiente

Otros beneficios son:

Mejor imagen de la empresa

Mejorarelaciones con administraciony partes interesadas
Camino hacia la certificacion ISO-14001 SGMA

I I I Vl E 1 . Fondo Europeo de
I O e - Desarrollo Regional (FEDER)
. “Una manerade hacer Ewropa”
CIrCUIa r BAS UE FOU D GLUSIEH 1 s
ingurumen hobekuntza Europar Batasuna Europar Funtsa (EGEF)
l I m Unién Europea  ‘Europa egleko modu bat

\\\ Eus‘(adi ejora abm ental

o




HONDORFOOD N
AN I

MEMBER OF

FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

SISTEMA DE GESTION : Método sistematico de control de las actividades, procesos y diligencias relevantes de una
organizacion para producir un resultado deseado o alcanzar un objetivo previsto

ISO 14.001: Parte de la gestion que comprende: estructura organizativa, responsabilidades, practicas -
procedimientos, procesos y recursos para determinary llevar a cabo la politica medioambiental.

T

l.'“ 1. Politica
. MA
— \\ //j —
/ -~ . \ ~ /»— . \
|'-, R | Planificacion
. . « Prevencidén de la contaminacion
: :  Cumplimiento de lalegislacion
. s * Mejoraambiental continuo
/ N\ A N
[ 4.Controly | / Implantacién \
II Acc. | I. y _.
Correctoras f funcionamie ,;
A e A
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

OBJETIVO

RESULTADO ESPERADO

Reduccion de la perdida de productoy
subproducto

v'"Mayor rendimiento obtencion de producto: mayor rentabilidad
v'Reduccién contaminacion de aguas residuales

v'"Mayor potencial venta de subproducto

v'Reduccién del consumo de agua en limpiezas

Mejora de la eficiencia uso de materiales
y sustancias

v'"Menor uso de sustancias quimicas
v'Menor pérdida en las aguas residuales menor contaminacion

Reduccion del consumo de agua

v'"Menor volumen de aguas residuales

v'"Menor volumen a tratar a final de tubo

v'Reduccién de costes por tratamiento final

v'"Mayor tiempo de retencion de vertidos en planta tratamiento — mayor eficiencia de
tratamiento

Disminucion del consumo eléctrico

v'Reduccion de uso de un recurso natural
v'Mayor vida util equipos — reduccion de costes

Reduccion del consumo de combustible

v Disminucion de las emisiones a la atmosfera
v'Mayor vida util de los equipos
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ECODIAGNOSTICO o diagnostico de ECO-eficiencia

MATERIA
PRIMA
ENVASES EMBALAJES —— —— RECHAZOS
MATERIALS AUXILIARES —— —— RESIDUOS
AGUA —— —— VERTIDOS
ENERGIA — — EMISIONES
PRODUCTO
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION e

Cuestionario:

IDENTIFICACION DE SUBPRODUCTOS

- . LINI%A ., OPERACION DONDE SE GENERA DENOMINACION RESIDUO
(Si tiene mas de una linea de produccion)
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Cuestionario:

FICHA DE SUBPRODUCTO

QUE: Caracteristicas del subproducto, breve descripcion.

POR QUE: Causa principal de su generacion

COMO: Se genera s6lo, mezclado con otro subproducto, calidad alimentaria...
DONDE: Etapa que lo generay tratamiento que lleva

CUANTO Y CUANDO: Volumen anual / Estacionalidad

Modo de conservacion hasta retirada

Tratamiento, gestion actual/destino/uso (Ej: gestién como residuo, valorizacion, reciclaje, reutilizacién en otras aplicaciones...)

Si es valorizado / reciclado / reutilizado, jpara qué aplicacion final? (Industria alimentaria, alimentacion animal, fertilizantes, energia...)
Momentoy frecuencia de retirada

Coste/ingreso por su gestion(Indicar cuanto)

Razén de su retirada(Evitable, no evitable y la razén cuando aplique)

Otras caracteristicas/comentarios

Datos disponibles de composicion analitica del sub-producto (SI/NO, cual).
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FASE 2: DIAGNOSTICO DE SITUACION

Restos de masa de pan
Restos de pan precocido
Restos de pasteleria
Restos de bolleria
Restos de pan cocido

Harina procedente de
limpiezas
Devoluciones de puntos de
venta

PYME
Circular
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Aguas de lavado

o~
/ \ co2
\-__ Endrinas
Fangos de clarificacion

/
|I BOdegaS Y Filtros de celulosa
-'-.. dest | | eria S Hierbas y otro organicos

Hollejo/ raspén

Lias

Lodos de depuradora

Orujos

Peladuras de citricos

Raspones

Vinazas de destilacion

Virutas de madera

Cabezas de tunido
Colas/Aletas
Migas
Aceites vegetales / grasasy

i
n’"’f Y I .l-lu
| HONDOR s |
| FOOD | Conservera S aceites animales
‘\\\ // ‘\\ /’(
. S . e
S —_ — _—
//'--a____- i e
A ™
// \ Patatas enteras defectos Trozos defectuosos
j \ Agua lavado Trozos y virutas
| Patatas enteras fuera de Agua desfeculado
' | calibre Cortes defectuosos
| Patata | Lodos de lavado Patatas cocidas
Peladuras de patata Devoluciones
\ / Agua de lavado peladora Caducidades
N 7
A 4
e —

ihobe
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Pieles
Espinas
Salmueras de coccion
Lodos de depuradora
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FASE 3: IDENTIFICACION Y ANALISIS DE VIABILIDAD DE LAS -
OPORTUNIDADES DE MEJORA

e Identificacion de alternativas de
valorizacion de subproductos

Mas preferida

e Definir los criterios de viabilidad para la Bioproductos

valorizacion.

Alimentacion animal

e Mapade agentes de valorizacion en la
CAPVy comunidades limitrofes.

producto obtenido

Calidad necesaria de la mat

‘CD Inversiony costes de prod

0
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FASE 3: IDENTIFICACION Y ANALISIS DE VIABILIDAD DE LAS -
OPORTUNIDADES DE MEJORA

FACTORES CONDICIONANTES

T ECONOMICOS:

DE MERCADO:

Cumplimiento normativa Volumenes de materia prima

sanitaria, ambiental y especifica minimos para rentabilizar la
de cada aprovechamiento produccion

Existencia de potenciales Valor final / Precio de venta

SO PG e [l esaelos Relacion coste obtencion /
Demanda en el mercado del

producto producido, ben,ef,i(?io esperado
disponibilidad real de aceptacion Posibilidad de aprovechar
Calidad y volumenes de materia infraestructurasy/o

minimos /maximos para excedentes de energia
satisfaccion demanda

Viabilidad de gestion
Estacionalidad, variabilidad,
dispersion

Caracteristicas de las especies
Alta degradabilidad

Ratio, calidad y pureza de
obtencion de producto
Disponibilidad de la tecnologia a
nivel industrial y
economicamente viable
Necesidad de infraestructuras,
equipamiento, logistica, etc.
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FASE 3: IDENTIFICACION Y ANALISIS DE VIABILIDAD DE LAS

OPORTUNIDADES DE MEJORA

Minimizacion
Nuevos productos
Pan rayado

Alimentacidén animal directa
Alimentacidon animal seco
Biogas

PYME
Circular
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Panaderia

Bodegas y
destilerias

Lo

HONDOR
FOOD
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Alcoholera
Alimentaciéon animal
Aplicacién hollejos en suelo
Almacenamientoy
aprovechamiento de CO2

Secado
Produccidon de biogas
Biomasa
Nuevos ingredientes
Bio materiales

AL
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interno
Compostaje
Reutilizacidon de salmueras Ingredientes Acuicultura
Harinas y Aceites de pescado Ingredientes petfood
Nuevos ingredientes
Conserveras alimentarios
Biofertilizantes
Hidrolizados
Nuevos produtos Bioetanol
Almiddn Biogas

Alimentaciéon animal
Alimentacion de insectos
Lombricultura-vermicompost
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FASE 3: IDENTIFICACION Y ANALISIS DE VIABILIDAD DE LAS ..
OPORTUNIDADES DE MEJORA

A!DL 'mg%— S
e |istado de principales aplicaciones comerciales y productos o
que se pueden obtener actualmente a partir de los
subproductos. %
e Mapa de agentes de valorizacion disponibles en la CAPV y g i e
provincias limitrofes. S—

e Esquemasde opciones de valorizacion de los subproductos.

e Analisis DAFO del proceso y tecnologias definidas.

P Y M E I - Fondo Europeo de
I - Desarrollo Regional (FEDER)
CIrCUIar BAS UE FOU D GLUSIEH 1 s
ingurumen hobekuntza Europar Batasuna Europar Funtsa (EGEF)
l I mejora ambiental Unién Europea  ‘Europa egiekomodubar”

\\\ Euskadi




HONDORFOOD_ ,

— o=
I-\ L. _I |
FASE 4: PLAN DE ACCION Y BUSQUEDA DE SINERGIAS N
I"f Valorizadores
. . existentes
Sinergias:
\‘\ //’I
e Busqueda de sinergias viables entre las empresas PN T AN
teniendo en cuenta los residuos generados vy / 1 /" \ntercambio/
Clusteres T T -
exigencias de gestores. | industriales y N
\\\ ,/'ff Il"ll; . . | | \\\ /,/f
H_/” 11 Sinergias O
De esta forma se pretende facilitar la implementacion \
de las soluciones propuestas entre los agentes de la o ~ -
cadena aumentado el impacto positivo tanto //’”" X0 ye \
economico, social, como medioambiental. ) ! Complementa-
| Invest]ga::mn | | riedad de
conjunta | procesos
.\-,\\\‘ ///f,-‘ .

PY M E I - Fondo Europeo de
I e - Desarrollo Regional (FEDER)
. Una manera de hacerEurops”
Circular BASOUE FOOD GLUSTER
ingurumen hobekuntza Europar Batasuna Europar Funtsa (EGEF)
l I T meioraa ntal Union Europea  “Europa egiekomodubar”

\\\ Euskadi

=
o=
]




HONDORFOOD_ - -
AZTI
FASE 4: PLAN DE ACCION Y BUSQUEDA DE SINERGIAS e ke

Plan de accion:

En base alas metodologias descritas anteriormente, se ha definido un plan de accion para la
iImplementacion de una solucion de valorizacion en cada una de las empresas participantes.

Este plan indica acciones concretas para las empresas participantes, asi como potenciales sinergias con
otros agentes de la cadena de valor u otras empresas de la industria alimentaria. En los casos en los que las
soluciones propuestas necesiten un desarrollo técnico, se propondran nuevos proyectos de [+D que
permitan abordar los retos necesarios para su futura implementacion.

o
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e ™
Identificacion de los subproductos

* Realizar un inventario de los subproductos generados por la empresa alimentaria.
» Categorizar los subproductos segin su potencial de valorizacion.

* Seleccionar los subproductos con mayor potencial de valorizacion.
"o _/

g —

Analisis de viabilidad

* Realizar un analisis técnico y economico para determinar la viabilidad de la valorizacion de los subproductos seleccionados.
* |dentificar las mejores opciones de tratamiento para cada subproducto.

* Evaluar los costos y beneficios de cada opcion de tratamiento.
e _/j

'd B Y
Diseno de la solucion

*» Definir la solucidn técnica y operativa que permita la valorizacion de los subproductos de manera eficiente.
» Seleccionar las tecnologias y equipos necesarios para el tratamiento de los subproductos.

» Definir los procesos de gestion y logistica para el manejo de los subproductos.
\ )

/ Y
Planificacion de la implantacion

» Establecer un plan de implantacion detallado que incluya los plazos y recursos necesarios para la implementacion de la
solucion.

+ |dentificar los responsables de cada actividad y definir los procedimientos de seguimiento y control.

A _

-

'd 7\\\_
Implantacion de la solucion

* Instalar los equipos necesarios.
* Capacitar al personal en el manejo de los subproductos.
* Implementar los procedimientos de gestion y control.

- /
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FASE 4: PLAN DE ACCION Y BUSQUEDA DE SINERGIAS

La valorizacion de subproductos puede llevar a una verificacion o certificacion de los resultados, como de la
evaluacion de la huella ambiental del producto mediante el EPD (de sus siglas en inglés Environmetal
Product Declaration), el PEF (de sus siglas en inglés Product Environmental Footprint), o sellos
medioambientales como el ENVIROSCORE.

o (G

Product/Organisation Environmental Footprint 2

ENVIROSCORE

European
Commission

jd o B GOBMANO  MINISTERIO
b7 X DEESPANA  PARA LATRANSICION ECOLOGICA
% b Y L RETO DEMOGRARCO

PY M E I . Fondo Europeo de
. Inope - e
CI rCl.IlCII' BASO UE I:OU[] GI.US.I.ER \ ingurumen hobekunitza Europor Batasna. Evsopr Fumes OS]
l [ | mejora ambiental

\\\ Euskadi o Europen. i




	Diapositiva 1
	Diapositiva 2: HONDORFOOD - Opciones de valorización para subproductos alimentarios de la cadena alimentaria Vasca
	Diapositiva 3: Introducción
	Diapositiva 4: Introducción
	Diapositiva 5: Introducción
	Diapositiva 6: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 7: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 8: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 9: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 10: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 11: FASE 2: DIAGNÓSTICO DE SITUACIÓN
	Diapositiva 12: ECODIAGNOSTICO o diagnóstico de ECO‑eficiencia
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16: FASE 3: IDENTIFICACIÓN Y ANÁLISIS DE VIABILIDAD DE LAS OPORTUNIDADES DE MEJORA
	Diapositiva 17: FASE 3: IDENTIFICACIÓN Y ANÁLISIS DE VIABILIDAD DE LAS OPORTUNIDADES DE MEJORA
	Diapositiva 18: FASE 3: IDENTIFICACIÓN Y ANÁLISIS DE VIABILIDAD DE LAS OPORTUNIDADES DE MEJORA
	Diapositiva 19: FASE 3: IDENTIFICACIÓN Y ANÁLISIS DE VIABILIDAD DE LAS OPORTUNIDADES DE MEJORA
	Diapositiva 20: FASE 4: PLAN DE ACCIÓN Y BÚSQUEDA DE SINERGIAS 
	Diapositiva 21: FASE 4: PLAN DE ACCIÓN Y BÚSQUEDA DE SINERGIAS 
	Diapositiva 22
	Diapositiva 23: FASE 4: PLAN DE ACCIÓN Y BÚSQUEDA DE SINERGIAS 

