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Aluminio secundario de mayor
valor anadido en la industria
recicladora
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PRESENTACION DE LA EMPRESA eéor?EYESEIS\I:

* Situada en Legutiano-Alava desde el afio 2,007 cubriendo +70,000 m?2 de instalaciones

industriales dedicadas al reciclaje y la recuperacién de materias primas secundarias

« Mantiene una plantilla de 85 trabajadores para gestionar anualmente 100 kt de residuos
procedentes de diversos origenes (WVIFU v RAEE)

* Produce anualmente B3 Kt de metales férreos y 44 Kt de metals no férreos

e Mantiene una exportacion del 20% respecto a su produccién anual

Nueva planta industrial de Zabaldea basada en la tecnologia de
separacion metalica por Rayos X (2020)
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RELEVANCIA DE LA ECOINNOVACION EN METAL €kosTtEcunA

PARA LA ESTRATEGIA DE LA EMPRESA

&) REYDESA

Uso del aluminio reciclado en la industria

Industria Alu.mmlo Origen Proceso Proo.lucto Destino Mercado
reciclado Calidad
Chatarra TratarTlm?nto Mezcla de Refinerias
mecanico . .
post- . ., aleaciones | de aluminio | REF: LME Al Alloy (1.775,005)
(trituracion y . . :
" consumo ., Calidad baja | secundario
3 separacion)
o : :
E Tratamiento Aleaciones
‘ \g- \\‘ Vé . .
\ Chatarra mecanico compf;\tlbles Nuevos REF: LME Al (2.782,505)
post- + Calidad .. C .
‘ <. mercados Sustitucion de Al primario
consumo Separacion | mayor valor
extra anadido
pd
S Chatarra
O . Separacion Aleaciones | Mismo ciclo
é P adaptada compatibles | productivo
o
(a

produccion




OBJETO DEL PROYECTO(S) ekosTEGUNA

ECOINNOVADOR REALIZADO @ REYDESA

VisuAL - Separacion de aleaciones de
aluminio secundario de RAEE y VFU
mediante visualizacion Optica. Ihobe
Ecoinnovacion 2018

Objetivo: Obtener mediante separacién oéptica vy

bafios quimicos grupos de aleaciones de
composicidon compatible

Al-ReX - Separacion de aleaciones de
aluminio mediante sensors de Rayos X.
lhobe Proyecto Demostracion Economia
Circular 2019

Objetivo: Obtener mediante separacion por Rayos
X chatarra de aluminio de calidad forja y moldeo,
escalando en calidad y valor afiadido

ALE - Diseiio de un proceso industrial
sostenible capaz de segregar flujos de
AlEaciones de aluminio secundario de

composicion elemental compatible. Ihobe Forja: familia 6xxx

Proyecto Demostracion Economia Circular Moldeo: familia 46xxx

2021

Objetivo: Conocer los limites y alcance que la . o
tecnologia LIBS puede aportar a los procesos de \' IhObe T
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RESULTADOS OBTENIDOS ekosTEGUNA

(Y BENEFICIOS EMPRESARIALES) €5 REYDESA

ViSuAL - Separacion de aleaciones de aluminio secundario de RAEE y VFU mediante visualizacion optica

Aluminio procedente de VFU (RLF)
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*Se omite la etapa de pretratamiento, lavado y secado en el diagrama
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RESULTADOS OBTENIDOS

(Y BENEFICIOS EMPRESARIALES)

Al-ReX — Separacion de aleaciones de aluminio mediante sensors de Rayos X

ekostEcuNnAa
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Material 15-45 mm

Material 45-145 mm

MATERIA PRIMA
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Fraccién con bajo contenido en pesados: < 0,4 % Cu/Zn. Representa el 71,3 % del total.
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visuAl + Al-ReX + ALE

RESULTADOS OBTENIDOS
(Y BENEFICIOS EMPRESARIALES)
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MUESTRA

AL-LOW 100 2,31 0,32 0,121 0,186 0,416 0,0176 0,0067 0,0502

AL-LOW 2 60,5 0,64 0,36 0,042 0,163 0,389 0,0204 0,0047 0,0237

REJECT 39,5 4,79 0,45 0,418 0,263 0,653 0,0283 0,0138 0,1890
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RESULTADOS OBTENIDOS @ REYDESA
(Y BENEFICIOS EMPRESARIALES)
Calidad Reduccion | Reduccion consumo Destino Precio en el Retorno ala
Aluminio kg CO,/t materiales mercado empresa
Refinerias de , _ -
Al reciclado 1,4E+01 Si, Mg, Cu... aluminio AEB LHE A Alloy | Rk Cpe Solkyaiie
: (1.775,009)
secundario
Al reciclad REF: LME Al
o e:ri::m:  8E400 y Nuevos (2.782,509) Max Cp: 18kt/afio
yor ’ 8 mercados Sustitucion de Al +4,1MM€
anadido . .
primario
. . Refinerias de REF: LME Al
Al primario 8,6E+03 No aleantes Sluminio (2.782,503)
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