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Mas de 20 afios impulsando el ecodisefio en Euskadi
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Del Ecodiseno tradicional al Ecodiseno circular

Ecodiseno
Circular

Manual
practico de
Ecodisefio para

una economia
circular

MANUAL PRACTICO

DE ECODISENO

Operativa de Implantacion en 7 pasos

Economia Circular
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Primeros pasos en ecodisefio Integracion para una economia circular

Ecodiseno tradicional Ecodiseno circular




Publico objetivo

= Empresas CON experiencia en ecodisefo

= Empresas SIN experiencia previa en ecodisefio

—3
=
|
|

PREPARACION ANALISIS IDEAS DE DESARROLLO DE PRODUCTO EN EVALUACION Y COMUNICACION
DE UN PROYECTO AMBIENTAL MEJORA CONCEPTOS DETALLE PLAN DE ACCION Y PUESTA EN
DE ECODISENO VALOR

Metodologia en 7 etapas



Caso practico

Cafeteras Ensueno S.L

Peso: 2,85 kg
Dimensiones: 155 mm x 373 mm x 280 mm

Materiales: PS, PP, PE, ABS, aluminio,
aleaciones resistencias, circuito impreso,
cable PVC

Potencia: 1.500 W

Consumo energético: 1.000 kWh
Eficiencia energética: B
Frecuencia de uso: 730 h/ afio
Vida util total estimada: 5 anos

Capacidad de depédsito: 1,2 L

Fases del

ciclo de vida

Uso Y
UTILIZACION

Estrategia

Meadida

de ecodisefio de mejora

Alargar la

vida util del
producte

C. Facilitar el
MANTENIMIENTO v
la REFARABILIDAD

ldeas de mejora generadas
en la sesién de brainstorming

Ofrecer servicio de reparacion.

Incorporar sisterma de mantenimiento
predictivo como un sensor que avise
cuando los componentes criticos
estén a punto de fallar: Sistema de
autodiagnostico.

U-4C-07

U-4C-08

N
&S

SISTEMAS DE

FIN DE VIDA

Promover
una segunda
vida

AL Permitir la .
REUTILIZACION

E. RENOVACION

C. REACONDICIONA-
MIENTO

D. REMANUFACTURA

Establecer un programa de
recogida para su posterior
reutilizacion.

Ofrecer incentivos por devolver
cafetera en buen estado.

* (Ofrecer diagnadstico online

(checkiist) en base a parametros
como: afio de fabricacion, afios
de uso, etc.

Proporcionar pangles y carcasas
de colores irtencambiables

para que los usuarios puedan
cambiar y mejorar la estética del
producto.

Proporcionar una garantia para
brindar confianza a los usuarios
sobre la calidad vy el rendimiento
del producto reacondicionado.

Disefio modular que permita
incorporar calentador de agua y
leche para ofrecer funcionalidades

adicionales y mejorar la versatilidad.

Actualizacion a avances
tecnoldgicos.

FV-5A-01

FV-5A-02

FV-5A-03

FV-5B-01

FV-5C-01

FV-5D-01

FV-5D-02

Establecer un disefio modular
facil de desmontar y separar

FV-6A-01

3,3.104
-

Modelo
o]

3,110

Modelo
A

1,9.10

R

Modelo
B

1,1.10#

-

Modelo
Cc



Herramientas

A.3. Matriz METCO

OBTENCION ¥
CONSUMO DE
MATERIALES ¥
COMPOMENTES

<D

b

PRODUCCION
EN FABRICA

LOGISTICA Y
DISTRIBUCION

uso Y
UTILIZACION

(O]
\CYeY
SISTEMAS DE
FIN DE VIDA

A.4. Herramienta para la generacién de ideas de mejora

Fases del

ciclo de vida

OBTENCION ¥
CONDUMO DE
MATERIALES ¥
COMPONENTES

|

<

ey

PRODUCCION
ENFABRICA

!

O

LOGISTICA ¥
DISTRIBUCION

!

f=

uso Y
UTILIZACION

SISTEMAS DE
FIN DE VIDA

!

Estrategia
de ecodisefio

1
Reducir

Impacto de la
emprasa

A_Seleccionar MATERIALES
DE BAJO IMPACTO

E. Reducir el PESO ¥
VOLUMEN

C. TECMICAS DE
PRODUCCION EFICIENTE

2

&5

Optimizar
la distribucion

A Tener en cuenta ENVASES
Y EMBALAJES

E. TRANSPORTE EFICIENTE

L]
Optimizar Ia
fase de uso

A Asegurar un BAJD
COMSUMO EMERGETICO

E. Analizar y optimizar los
CONSUMIBLES

4

©)

Alargar la vida
il del producto

A_Fomentar la FIDELIZACION
B. Aumentar la DURABILIDAD

C. Facilitar &l
MANTENIMIENTO v
la REPARABILIDAD

5

)=

Promover
una segunda vida

A_ Permitir la REUTILIZACION
B. RENOVACION
C. REACONDICIOMAMIENTO

D. REMANUFACTURA

6
©

Favorecer la
recuperackon

A Mejorar la
DESMONTABILIDAD

E. ESTANDARIZAR piezas clave

C. Permitir la REUTILIZACION
de piezas y componentes



PREPARACION
DE UN PROYECTO
DE ECODISENO

Metodologia en 7 etapas

= Equipo de trabajo
= Seleccion producto
» Factores inhibidores e impulsores



ANALISIS
AMBIENTAL

Metodologia en 7 etapas

= Perspectiva de ciclo de vida
= Definicion unidad funcional
= Evaluacion ambiental



Herramientas de evaluacion cuaiativo Cuantitativo
ambiental

Sencillo
MATRIZ
METCO
HERRAMIENTA
DE ACW
SIMPLIFICADO
PROCESOC DE
IMPLANTACION DE
PROYECTOS DE ECODISENO
EN LA ORGANIZACION
Complejo

ANALISIS DE
CICLO DE VIDA



Metodologia en 7 etapas

IDEAS DE MEJORA

» |dentificacion de estrategias de ecodiseno tradicional
= Estrategias de ecodiseno para una economia circular
» Estrategias para nuevos modelos de negocio

» |dentificacion y seleccion de ideas de mejora

= Valorizacion y priorizacion de las ideas de mejora



ldeas de mejora

Fases del

ciclo de vida

2

&9

SISTEMAS DE
FIN DE VIDA

Estrategia
de ecodiseiio

6
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Favorecer la
recuperacion

Medida
de mejora

&

Mejorar la DES-
MONTABILIDAD

Objetivo
de la medida

Extraer las piezas que
interesa recuperar del
conjunto del producto
del que forman parte.
Para ello es necesario
que el producto

sea facilmente
desmontable v que
las piezas que lo
formen se puedan
separar sin sufrir
dafios o alteraciones

Idea
de mejora

Evitar uniones permanentes (adhesivos, soldados) entre
dos piezas que impiden su facil desmontaje

Establecer un disefio modular de manera que la
estructura del producto se organice en blogues que
agrupan piezas encargadas de una determinada funcién

Utilizar tornillos con cabeza lo mas resistente posible
para evitar su desgaste en las sucesivas operaciones de
desensamblaje

Elaborar manuales de instrucciones para el montaje y
desmontaje del producto

N7

ESTANDARIZAR
piezas clave

Establecer una

serie de normas

para aseqgurar

que los materiales

y componentes
empleados, los
sisternas de unidn

v las piezas de uso
comun entre los
diferentes modelos,
cumplan una serie de
requisitos comunes
de homogeneidad,

a fin de favorecer la
intercambiabilidad de
las piezas entre los
diferentes productos

Analizar las piezas comunes o asimilables para distintas
tipologias de producto vy establecer normas internas
que fijen sus caracteristicas comunes para permitir su
intercambiabilidad

Unificar o compatibilizar los accesorios, recambios,
consumibles, conectores, ... para diferentes productos de
la misma familia

Unificar el tipo de uniones (métrica, roscados, adhesivos,
etc)

En caso de no ser posible la estandarizacion, fijar reglas
de complementariedad o contabilidad de diferentes
soluciones

GC

Permitir la
REUTILIZACION
de piezas vy
componentes

Dar un nuevo uso a
aquellas piezas de
valor y funcionalidad
en los casos que

no sea posible

o recomendable
recuperar
integramente todo el
producto, sometiendo
el resto del producto
a estrategias de
reciclaje

ldentificar aquellas piezas de alto valor susceptibles de
reutilizacién y ubicarlas de modo accesible

Prescindir de uniones permanentes entre las piezas a
recuperar optando por uniones mecanicas desmontables
y que no dafien el producto (clipajes, roscados, ...)

Evitar que las uniones se deterioren (oxidacion o
desgaste de las roscas, cambio de las propiedades de
adherencia, que se trabe el deslizamiento de piezas, ...)

Incrementar la vida técnica de piezas de alto valor
teniendo en cuenta sus ciclos de reutilizacion



Rueda de ecodisefio Nuevo modelo [

¢ Integracion de funciones Dzﬂ Reducir el impacto
* Servicios de apoyo 1 en la empresa
* Acceso al uso
* Acceso al resultado

Optimizar el N
fin de vida 7 @1 <:9
* Favorecer la recuperacion
de materiales

* Favorecer la recuperacion
de manteras primas

Favorecer la (N
recuperacion 6 Q) /

* Seleccionar materiales
de bajo impacto
* Reducir el uso del material
* Seleccionar técnicas
de produccién
ambientalmente eficientes

T
=]
. — 5 inl, ECODISENO PARA "
* Mejorar la desmontabilidad - UNA ECONOMIA T L
* Estandarizar piezas clave z CIRCULAR

* Permitir la reutilizacion de
piezas y componentes

Promover una 5_%
segunda vida
* Permitir la reutilizacion o1y o
FiLn A OS

* Renovacion
* Reacondicionamiento

* Remanufactura
v [l
Alargar la vida Optimizar la
4@ / 3 fase del uso

util del producto

* Tener en cuenta el
envase y embalaje

* Modo de transporte
eficiente

2 @B Optimizar la
f .‘\ distribucién
&
Q

* Asegurar un bajo
consumo energético

* Analizar y optimizar
los combustibles

* Fomentar la fidelizacion

* Aumentar la durabilidad

* Facilitar el mantenimiento
y la reparabilidad



Metodologia en 7 etapas

DESARROLLO DE
CONCEPTOS

= Elaboracion del pliego de condiciones
» (Generacion de nuevos conceptos
= Seleccidon del concepto



desarrolla diferentes conceptos de cafetera. Estos tres conceptos
representan enfoques diferentes para el disefio de la nueva cafetera,
abordando de manera diferente las especificaciones del pliego de
condiciones. Los 3 conceptos de cafetera disefiados son los siguientes:

@ En base a los requisitos del pliego de condiciones, Cafeteras Ensuefio

Conceptos

‘ afe-'.e Yd S E n S u e ’rv\ o f L DESARROLLO DE CONCEPTOS EN BASE AL PLIEGO DE CONDICIONES
° CONCEPTO DEL NUEVO PRODUCTO DISENO DEL NUEVO PRODUCT!

CUBINO Mas Compacto

A. Cafetera compacta:
* Con menor peso y materlales 100 %
reciclados
* Mayor eficlencia energética
* Uso exclusivo de capsulas de aluminio
* Vida técnica de 5 aflos

100,0%

90,0%

80,0%

tanque ligere y compacto 7’0_0%

B. Cafetera modular: 60,0%

* Modular y facllmente desmontable 50,0%
* Mayor eficlencia energética

* Permite el uso de diferentes capsulas y 40,0%

café molido

* Vida técnica de 8 afios 30.0%

20,0%

10,0%

0.0%

Maodelo O Modelo A Maodelo B Modelo C

C. Cafetera automatica: cuerpo modular Empieza @ Obtencién de materias primas y componentes

@ Logistica y distribucion
® Gestion de fin de vida
® Produccién en fabrica
@ Uso y utilizaclion

* Mayor eficlencia energética
* Uso exclusivo de café en grano
* Vida técnica de 15 aflos




Metodologia en 7 etapas

= Definicion del producto en
detalle

= Seleccion de los detalles
del concepto de producto

PRODUCTO EN
DETALLE




Metodologia en 7 etapas

EVALUACION Y
PLAN DE ACCION

= COmo evaluar el proyecto de ecodisefo

= Definicion de un plan de accion

= Nuevas oportunidades de empleo
vinculadas al ecodiseno



Metodologia en 7 etapas

COMUNICACION Y
PUESTA EN VALOR

Objetivos de la comunicacion
Destinatarios de la comunicacion
Marketing y blanqueo ecologico
Instrumentos de comunicacion ambiental



Ecodiseno Circular: retencion de valor y cierre continuo de ciclos

FABRICANTE
DE PIEZAS Y

COMPONENTES
FABRICANTE
DE PRODUCTO rl:l'll
S— FABRICANTE
("""  DEMATERIAS
’ PRIMAS
9

COMERCIALIZADOR

-~ o

=

VENDEDOR Y

PRESTADOR DE
SERVICIOS

USUARIO @

A

§ ‘S _/ % 8 RECICLAE
RECICLAJE

PUNTO

LIMPIO
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